Rada EXWELD Mini

ZAKLADNI INFORMACE

U svarovani deskovych materialt v&tsich tloust&k (10mm a vice) nebo u narotn&jsich
aplikaci, kde uz horky vzduch nestati, musinastoupit extruznitechnologie. Kvalita svaru
je vyssineZuhorkovzdusnych p¥istrojd. | zde se pouZiva ke svarovan{ pridavny material.
Tatotechnologie vSak klade nejvétsinaroky nazru¢nost svarece.

STAVEBNICTVi

EXWELD Mini je velice kompaktni extruzni p¥istroj s vytlakem 0,7kg/h pri hmotnosti
2,5kg (verze Mini C). Z dGivodu dosaZeni nizké hmotnosti je Fidici jednotka extruderu
umisténa zvlast. Pristrojje ur¢en vyhradné pro kulaté svarovact draty prdméru 4mm. K

dispozicije také Siroky vybér svarovacichbotek. =
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VLASTNOSTI TECHNICKE PARAMETRY S
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velmi kompaktn{ konstrukce a nizka hmotnost EXWELD MiniC  EXWELD Mini F-C t

zakladni predehiev materialu pomoci kontaktni svarovaci botky <
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napajen{ 230v i pro verzis vlastnim predehrevem et cl £ 230V 50/60Hz 230V 50/60Hz U

regulovatelna teplota extrudatu i predehrevu Poti'eba mnoZstvi vzduchu (I/min) == vlastni predehrev 5

Siroky vybér snadno vyménitelnych svafovacich botek Vykon (W) 900 900 o

o Topny vykon (W) 250 250 + 460 (predehiev)
POUZITI .
Rozmé&ry (mm) 410 x 260 x 60 410 x 270 x 60

svarovan( termoplastickych desek, trubek a folii z polyetylenu %

vyroba nadr¥, &isti¢ek a bazénd Pramér svafovactho drétu (mm) A A é

pouZit{zejména na Spatné dostupnych mistech SvaFovaci vykon (kg/h) 07 07 &
opravy plastd v automobilovém primyslu

Hmotnost (kg) 29 29
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